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Двухкомпонентный клей-силикон нейтрального 
отверждения и алкокси герметик

ОПИСАНИЕ ПРОДУКТА 















Очень хорошая устойчивость к атмосферным воздействиям, не теряет первоначальных 
свойств с течением времени и устойчив к воздействию ультрафиолетовых лучей 
Высокая прочность на разрыв и надрыв 
Устойчивость к высоким механическим нагрузкам
По запросу доступны некоторые специальные цвета
Очень хорошая адгезия к различным основаниям 
Обеспечивает прочное, надежное соединение
Высокое значение удлинения-натяжения 
Высокая стабильность соединения 
Быстрое отверждение даже в толстых слоях 
Быстрая дальнейшая обработка
Низкий уровень запаха - отсутствие неприятного запаха
Не вызывает коррозии на незащищенных металлических поверхностях

ОБЛАСТИ ПРИМЕНЕНИЯ 









Склеивание и герметизация элементов из стекла (например, перегородок, углов из цельного стекла, 
стеклянных балюстрад)
Склеивание элементов структурного остекления
Для креплений, требующих разрешения строительных органов
Выравнивающее напряжение склеивание и герметизация различных материалов, таких как стекло, 
дерево, металл и пластмассы

Для использования в помещениях и на открытом воздухе

СТАНДАРТЫ ИСПЫТАНИЯ









Испытано по ETAG 002
Европейское техническое одобрение ETA-19/0692
Маркировка CE
Испытания на огнестойкость в соответствии с EN 13501: класс E 
Сертифицирован в соответствии с SNJF VEC, №: 4763












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ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ 

Технические характеристики
Отдельные компоненты:
Компонент A
Цвет C01 белый
Вязкость при 23 °C пастообразный, устойчивый
Плотность при 23 °C согласно ISO 1183-1 [г/см3] ~ 1,36
Способность сохранять свойства при хранении при 23 °
C/50 % относительной влажности воздуха [месяцев]
1) с момента производства

Компонент Б

12 1

S-CA 2375
C04 черный, 
цветной пастообразный, устойчивый 
1,06
1,32

12 1

Цвет
Вязкость при 23 °C
Плотность при 23 °C согласно ISO 1183-1, черный [г/см3] 
Плотность при 23 °C согласно ISO 1183-1, цветная [г/см3]

Способность сохранять свойства при хранении при 23 °
C/50 % 121 относительной влажности воздуха [месяцев]
1) с момента производства

Смешанная масса

S-CA 2375
C04 черный, цветной
пастообразный, устойчивый ~ 
1,35 
~ 40 - 70

≥ 10

Цвет
Вязкость при 23 °C
Плотность при 23 °C согласно ISO 1183-1 [г/см3] 
Жизнеспособность при 23 °C/50 % относительной влажности 
воздуха [мин]
Твердость по Шору А через 4 часа
Твердость по Шору А через 24 часа > 0

Вулканизат:

~ 1,35
~ 50

- 40 / + 150 1
~ 2,5
~ 200

~ 0,35

25

1) После полного отверждения возможна нагрузка до +150°C. Постоянное использование при высоких
температурах и/или высокой влажности (относительная влажность воздуха > 60%) может изменить свойства
материала или привести к взаимодействию с соседними материалами.

Эти значения не предназначены для составления технических характеристик. Пожалуйста, свяжитесь с  
MAPURA GmbH перед составлением технических характеристик.

Плотность при 23 °C согласно ISO 1183-1 [г/см3] 
Твердость по Шору А в соответствии с ISO 868 
Температурная стойкость от/до [°C]
Прочность на разрыв в соответствии с ISO 37, тип 3 [Н/мм²]
Удлинение при разрыве в соответствии с ISO 37, тип 3 [%]
Значение напряжения при удлинении 12,5% в соответствии с ISO 8339 [Н/мм2]
Допустимая общая деформация [%]
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+5 / +40 
12,8 : 1 1

10 : 1

± 10

2 - 3

< 1,5

ПРИМЕНЕНИЕ

Предварительная обработка
Склеиваемые поверхности необходимо очистить и удалить любые загрязнения, такие как смазки, консерванты, 
жиры, масла, пыль, вода, старый клей/герметики и другие вещества, ухудшающие адгезию. Очистка непористых 
поверхностей: Очистите с помощью праймера (время выдержки не требуется) и чистой безворсовой ткани. 
Склеиваемые поверхности должны быть чистыми, обезжиренными, сухими и выдерживать нагрузку. 
Требования к эластичным уплотнениям и связям зависят от соответствующих внешних воздействий. Резкие 
перепады температур, растягивающие и сдвигающие усилия, многократный контакт с водой и т. д. предъявляют 
высокие требования к клеевому соединению. В таких случаях целесообразно использовать грунтовку, чтобы 
добиться максимально прочного сцепления. За дополнительной информацией обращайтесь в отдел по 
прикладным технологиям.

Особые указания
Перед использованием продукта пользователь должен убедиться, что материалы в зоне контакта совместимы с 
продуктом и друг с другом и что они не будут повреждены или изменены (например, обесцвечены). В случае 
использования материалов, которые впоследствии обрабатываются в зоне продукта, пользователь должен 
заранее убедиться, что их ингредиенты или пары не могут привести к ухудшению или изменению (например, 
обесцвечиванию) продукта. При необходимости пользователь должен проконсультироваться с 
соответствующим производителем материалов.
В процессе отвержения постепенно выделяется небольшое количество спирта.
Обеспечьте хорошую вентиляцию во время нанесения и отверждения.

Рекомендации по применению 

Температура обработки от/до [°C]
Соотношение смешивания по весу (базовая смесь A : отвердитель Б)

Соотношение смешивания по объему (базовая смесь A : отвердитель 

Б)Максимально допустимое отклонение от пропорции смешивания [%] 

Рекомендуемое давление на опорную пластину, компонент A [бар] 

Рекомендуемое давление на опорную пластину, компонент Б [бар]

Максимальная температура во время отверждения [°C] +60

1) с окрашенным компонентом Б 10,3 : 1

Необходимо избегать появления воздушных пузырьков во время смешивания. Для этого рекомендуется 
использовать систему смешивания.
При обработке с помощью смесительного и дозирующего оборудования, пожалуйста, 
проконсультируйтесь с отделом технологии применения.
Обратите внимание, что при использовании статических миксеров время, необходимое для промывки 
миксера, значительно меньше, чем срок службы миксера.

mailto:info@mapura.de
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ФОРМЫ ПОСТАВКИ

БЕЗОПАСНОСТЬ И УТИЛИЗАЦИЯ 

Соблюдайте требования паспорта безопасности. 
После затвердения продукт не имеет запаха.

ГАРАНТИЙНЫЕ УСЛОВИЯ 

Вышеприведенная информация и наши технические рекомендации по применению, будь то в устной, 
письменной или тестовой форме, предоставляются в меру наших знаний, но не являются обязательными, в том 
числе в отношении прав собственности третьих лиц. Информация, приведенная в данной публикации, не 
освобождает переработчика от проведения собственных испытаний нашей продукции на предмет ее пригодности 
для предполагаемых процессов и целей. 

Применение, использование и обработка наших продуктов и продуктов, изготовленных на основе наших 
технических рекомендаций по применению, находятся вне нашего контроля и поэтому являются исключительной 
ответственностью переработчика. Если для применения нашей продукции требуется официальное разрешение, 
пользователь несет ответственность за получение этих разрешений. Мы оставляем за собой право адаптировать 
продукт в соответствии с техническим прогрессом и новыми разработками. В остальном мы ссылаемся на наши 
Общие положения и условия, в частности, в отношении ответственности за дефекты. 

В комплекте с каждым картриджем поставляется 1 статический смеситель. 
Другие контейнеры и цвета по запросу
По техническим причинам представленные цвета могут отличаться от оригинальных цветов изделий.

Картридж 490 мл с 
боковой загрузкой

Жестяная тара 
объемом 20 литров  
(компонент A)

Бидон объемом 
200 литров 
(компонент A)

Жестяная тара 
объемом 20 литров 
(компонент Б)

 черный S645-2375-43-C04 по запросу по запросу по запросу

Штук на одну упаковочную единицу 9 1 1 1

Штук на паллету 540 16 2 16

Для уплотнений в системе смешивания и дозирования, которые находятся в непосредственном контакте с 
клеем/герметиком, мы рекомендуем использовать уплотнения из этиленпропиленовых каучуков (без 
пластификаторов) или еще более прочные уплотнения из перфторированного каучука. Если используются 
другие уплотнительные материалы, ознакомьтесь с технологиями применения. Компонент A не реагирует с 
влажностью воздуха и стабилен при нормальных условиях (23° C, 50 % относительной влажности воздуха). 
Компонент Б чувствителен к влажности, поэтому его необходимо защищать от влаги.
Для достижения оптимальной адгезии и хороших механических свойств необходимо избегать попадания 
воздуха в клеевой шов. Только сухая зачистка, не используйте средства для разглаживания.
Из-за большого количества возможных воздействий при обработке и применении процессор всегда должен 
проводить пробную обработку и применение.

Срок годности указан на этикетке контейнера и должен быть соблюден.
Мы рекомендуем хранить нашу продукцию в невскрытых оригинальных упаковках в сухом месте (< 60 % 
относительной влажности воздуха) при температуре от + 15° C до + 25° C. При длительном хранении и/или 
транспортировке продукции (несколько недель) при повышенной температуре/влажности не исключено 
сокращение срока годности или изменение свойств материала.
Чтобы обеспечить правильное смешивание, пользователь должен проводить проверку качества в процессе 
обработки. Необходимые испытания и другие общие условия, которые следует соблюдать, приведены в 
документе "Руководство по переработке OTTOCOLL® S 645". Его можно скачать на домашней странице.
Если клей при планируемом использовании должен выдерживать статические и/или динамические нагрузки, 
ознакомьтесь с технологиями применения.


	Blank Page



